ART. 3500K BALL VALVE 3-WAY T-SHAPED
ART. 3600K BALL VALVE 3-WAY L-SHAPED

Art. 3500K ®
¢ Valvola a sfera tre vie a T con flangia ISO 5211 per attuatore
e Three ways ball valve, T port with ISO 5211 pad for actuator 7
e Zawor trzydrogowy typu T z kotnierzem ISO 5211 do sitownika § 0]

* Drei-Wege Kugelhahn, T-Bohrung und ISO 5211 platte fiir AntriebArt. @ —&T
Art. 3600K Ol (/774

¢ Valvola a sfera tre vie a L con flangia ISO 5211 per attuatore

« Three ways ball valve, L port with ISO 5211 pad for actuator E 4 ,\_}T‘X‘
o Zawor trzydrogowy typu L z kotnierzem ISO 5211 do sitownika , - - %

e Drei-Wege Kugelhahn, L-Bohrung und ISO 5211 platte Versione ATEXa richiesta @( @’/ @ @

fiir Antrieb
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. . - -, K POS. DESCRIPTION TREATMENT MATERIAL | NORME [ Q1Y
Mlsur.e dlqunlbl'l . b ¥ - 1 Body hot pressed brass Chrome plated CW6I7N | UNIEN 12165 1
¢ Ava{lable dimensions L=t 'ﬁr- -4 2 Nipple hot pressed brass Chrome plated CW617N | UNLEN 12165 | 3
e Mozliwe rozmiary 1 3 Ball Chrome platcd CW6I7N_| UNIEN 12165 1
« Verfiighare groRen . 4 P.TF.E. Ring ] P.TEE. BS6564 4

. 5 Oring 7 FKM 70SH EN 349 4
da1/4" a2 6 \V;s;ir 7 PIFL, 386264 ]
7 Oring 7 FKM 70SH EN 349 2
8 Stem Nickel plated CW6I4N | UNIEN 12164 1
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D Y 3/8” 5 ¥ 17 171/4 17172 2”
d 10 10 14 19 24 30 38 48
A 38x38 138x38138x38|50x50(50x50]350x50]70x70]70x70
B 30 30 33 42 47 52 70 79.5
C 65 65 78 87 105 118 134 161
E 15 15 17 18 21 23.5 23.5 27.5
H 10 10 10 12 12 12 16 16
Q 9x9 9x9 9x9 |11x11|[11x11)J11x11)14x14]|14x14
Drilling FO3 FO3 FO3 FO5 FO5 FO5 FO7 F07
Weightgr [ 415 385 565 880 1470 1990 3640 6150

ISO 5211 MOUNTING PAD

Ed

EA Krakow 32-050 Skawina ul.Pitsudskiego 39B www.ea.krakow.pl, e-mail: biuro@ea.krakow.pl, tel: +48 12 276-07-70




ART. 3500K BALL VALVE 3-WAY T-SHAPED
ART. 3600K BALL VALVE 3-WAY L-SHAPED

POZYCJE :3500K typ T

3 3 3 3

POZYCJE : 3600K typ L

3 3 3 3

MAKSYMALNE CISNIENIE PRACY

1/4” +3/47 30 bar
1”=171/4 20 bar
1712 +2” 16 bar
WYMAGANY MOMENT OBROTOWY

1/4" —-3/8” 3 Nm

12" 4 Nm

3/4" 10 Nm
1”7-171/4 13 Nm
17172 20 Nm
27 25 Nm

Specyfikacja:

Instalacja: do montazu w sztywnych rurociggach, w przemystowych instalacjach pneumatycznych,
hydraulicznych i itp.

Przekrdj: od 10mm do 48mm

Temperatura pracy: min -20°C max + 120°C

Gwint: Gas UNI ISO 228

Made in Italy

Instalacja

Ze wzgledu na swoj ksztatt zawor mozna zamontowac¢ w dowolnej pozycji. Kierunek przeptywu,

chyba ze wskazano inaczej strzatka, moze by¢ w obu kierunkach. Nalezy sprawdzi¢ material wykonania
zaworu ze wzgledu na zastosowanie, ci$nienie i temperature oraz ich maksymalne i minimalne wartosci
wg Dokumentacji techniczne;j.

Do montazu zaworéw w instalacji nalezy uzywac¢ odpowiednich narzedzi i unika¢ zbyt duzego nacisku
na trzpien przesterowania zaworu. Nie przekracza¢ 30 Nm.

ZawOr nie jest przeznaczony do przenoszenia zewnetrznych naprezen, ktore moga wystepowac

w uktadzie w ktorym jest zamontowany. Do montazu 1 uszczelniania gwintéw nalezy uzywac
odpowiednich materiatdw, takich jak szczeliwa, konopie, tasma P. T.F.E. itp. wg stanu technicznego
norm 1 obowigzujgcych przepisow.

Zaleca sig, aby zapewni¢ dluzsza zywotnos¢ zaworu,uzywaé go w trybie OTWARTY lub ZAMKNIETY,
unikajac wszystkich pozycji posrednich i przesterowa¢ w obie pozycje kilka razy w roku.

Nie nalezy wykonywac¢ konserwacji zaworu w uktadach pod ci$nieniem.
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