ITEM 2500K  BALL VALVE FOR ACTUATOR
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d 11.5 15 15 20 25 32 38 47 64 76
A [ 38x3838x38 | 38x38 | 38x38 | 50x50 | 50 x50 [ 50x50 | 50x50 [ 70x 70 | 70x 70
B 29 29 29 32,5 37 42 58 64 90 100
C 64 64 64 76 38 %6 103 121 165 188
Ganoles | 6 6 6 6 6/7 6/7 6/7 6/7 3.5 8.5
L 17 17 17 19 21 22 22 24,5 34 37
F 36 36 36 36 36/50 | 36/50 | 36/50 | 36/50 70 70
Drilling | _ F03 T03 T03 T03 | F03 T05 | T03/F05 | T03/F05 | FO3/F05 | FO7 T07
] 10 10 10 10 10 10 12 12 16 16
Q 9x9 | 9x9 | 9x9 [ 9x9 | 9x9 | 9x9 [1ixil[1ix11]|14x14[14x14
Kv* 5.4 6 16,2 29.4 43 89 230 264 538 870
Weighter | 335 315 280 410 705 950 1160 | 2055 | 3850 | 5515

*Kv data are purely indicative
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ITEM 2500K BALL VALVE FOR ACTUATOR

Normy:

- UNI EN ISO 9001:2008

- Direktywa 97/23/CE (PED) notyfikacja CE 1115
- Kolnierz montazowy wg. UNI EN ISO 5211

- Tolerancja kwadratu trzpienia wg. DIN 79

- Gwint UNI EN ISO 228-1

Specyfikacja:

Instalacja: do montazu w sztywnych rurociggach, w przemystowych instalacjach pneumatycznych,
hydraulicznych i itp.

Temperatura pracy: min -20°C max + 120°C

Kierunek przeptywu.: dowolny

Cisnienie pracy, 1/4" - 1" : PN 40 do 95°C, PN 16 do 120°C
11/4": PN 32 do 95°C, PN 16 do 120°C
11/2"-21/2": PN 30do 95°C, PN 16 do 120°C
37: PN 25do 95°C, PN 16 do 120°C

Gwint: Gas UNI 1SO 228

Trzpien kwadratowy zabezpieczony przed wydmuchaniem.

Made in Italy

Torque moment

Mis 8 3/8” ¥ 8 1” 171/4 171/2 2” 271/2 3”
Nm 3 3 3 4 5 10 15 15 20 20
Instalacja

Ze wzgledu na swoj ksztalt zawor mozna zamontowa¢ w dowolnej pozycji. Kierunek przeptywu,

chyba ze wskazano inaczej strzatka, moze by¢ w obu kierunkach. Nalezy sprawdzi¢ material wykonania
zaworu ze wzgledu na zastosowanie, ci$nienie i temperature oraz ich maksymalne 1 minimalne wartos$ci
wg Dokumentacji techniczne;.

Do montazu zaworéw w instalacji nalezy uzywac odpowiednich narzedzi i unika¢ zbyt duzego nacisku
na trzpien przesterowania zaworu. Nie przekracza¢ 30 Nm.

Zawor nie jest przeznaczony do przenoszenia zewnetrznych naprezen, ktore moga wystepowac

w uktadzie w ktorym jest zamontowany. Do montazu i1 uszczelniania gwintéw nalezy uzywac
odpowiednich materiatow, takich jak szczeliwa, konopie, tasma P.T.F.E. itp. wg stanu technicznego
norm 1 obowigzujgcych przepisow.

Zaleca sig, aby zapewni¢ dluzsza zywotnos¢ zaworu,uzywac go w trybie OTWARTY lub ZAMKNIETY,
unikajac wszystkich pozycji posrednich i1 przesterowaé w obie pozycje kilka razy w roku.

Nie nalezy wykonywa¢ konserwacji zaworu w uktadach pod ci$nieniem.
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