Zawory motylowe typu Wafer
Wafer butterfly valve
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Zawory motylowe typu Wafer serii ZMW produkowane sa
zgodnie z z surowymi normami produkcyjnymi i zgodnie

z ENISO 9001.

Zawory te nadajg sie do ogrzewania i klimatyzacji (HVAC),
uzdatniania i dystrybucji wody, w réznych zastosowaniach
przemystowych, rolniczych, do sprezonego powietrza, gazu,
olejow i weglowodorow.

(Nalezy dobra¢ odpowiedni typ materiatu korpusu, dysku i
uszczelnienia)

TAK: dla instalacji w linii i na koncu linii z mozliwoscia
czestego przesterowania. Zgodne z ISO 5211, umozliwia
fatwy montaz szerokiej gamy sitownikow i napedow.
Nadajg sie do dtawienia i regulacji przeptywu.

NIE: do pary.

Napedy
- Sitowniki pneumatyczne jedno- i dwustronnego dziatania
- Na zaméwienie: mikroprzetgczniki, wskazniki potozenia
- Sitowniki elektryczne
- Przektadnie slimakowe

Serie ZMW

174

The shut-off wafer butterfly valves in Series J9 are equipped
with a centred disc and wafer type body, and are made of
ductile iron or stainless steel, manufactured in accordance
with severe product norms and in conformity to EN ISO 9001,
These valves are suitable for heating and conditioning
(HVAC), water treatment and water distribution, industrial
applications, agricultural purposes for compressed air, gas,
oils and hydrocarbons. (Please ensure the choice of the cor-
responding item)

YES: for in line and end of line installation with frequent
actuation; the integrated support, in accordance with ISO
5211, allows easy mounting of a wide range of actuators and
drives.

They are suitable for choking and regulating the flow.

NO: for steam.

Actuators

- Double acting and single acting pneumatic actuators
- On request: micro-switches, position indicators

- Electric actuators

- Gear boxl
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Dzwignia z mozliwos$cia ustawienia
pozycji posrednie;.

Lever suitable for intermediate requ-
lation.

Dzwignia z blokada.
Lockable operation lever.

Naciecie wykonane w gornej czesci
trzpienia wskazuje potozenie dysku

i umozliwia regulacje dzwigni /napedu
we wiasciwej pozycji, gdy dZzwignia
jest usunieta.

A notch machined at the top of the
stem indicates the position of the disc
and allows adjusting the lever/actu-
ator to the correct position, when the
command/lever is removed.

Kotnierz zgodny z ISO 5211 .
Integrated 1SO 5211 flange.

Otwory centrujgce. Pozwalaja na
montaz miedzy kotnierzami PN 6,
PN10, PN16 i ANSI 150 dla DN25-400.
Dla DN450-600 miedzy PN10 o PN16.
Malowane emalia epoksydowa.
Alignment holes. Suitable for mount-
ing between PN6, PN10, PN16 and
ANSI 150 for DN 25-400

For DN 450-600 stainless steel for
PN10 and PN16 flanges.

Epoxy coating.
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Zawory motylowe typu Wafer / Wafer butterfly valve
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Wymiary (mm) / Dimensions  (mm)
DN 25 32 40 50 65 80 100 125 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
A 33 33 33 43 46 46 52 56 56 60 68 78 78 102 114 127 154
@c 65 73 82 89 102 118 150 174 205 | 260 | 318 376 | 406 | 471 | 539 | 594 | 695
D 104 110 116 126 136 150 170 180 200 230 266 292 335 360 422 480 562
B 51 56 63 62 69 90 106 119 131 166 | 202 | 235 257 | 292 318 | 355 | 444
F1 192 192 170 170 170 | 206 | 206 | 285 | 285 | 400 | 530 - - - - - -
Z 68 | 68 | 50 50 50 6o | 69 | 90 | go 72 72 - 5 5 - - -
R - 1 5 5 9 17 26 34 50 71 o1 112 128 144 163 182 219
@Y min tubo/min pipe| - 12 27 31 45 65 g0 110 146 194 241 201 324 379 428 475 573
UWAGA: zawory z uszczelnieniem EPDM, NBR e FKM > DN 300 oraz PTFE 2 DN 125dostarczane sa z PRZEKLADNIAMI SLIMAKOWYMI/
NOTE: valves with EPDM, NBR and FKM 2 DN 300 and those with PTFE > DN 125 will be supplied with MANUAL REDUCER
Chiavetta / Parallel key w
ISO R773 / DIN6885A
DN25-400 DN450-600
DN 25 32 40 50 65 80 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
1SO 5211 Fos Fos Fos Fos Fos Fos Foq Fo7 Fo7 F10 F12 F12 F12| F12 F14 F14 F16
G 65 65 65 65 65 65 65 90 90 125 | 150 | 150 | 150 | 150 175 175 210
J 50 50 50 50 50 50 50 70 70 102 | 125 | 125 | 125 | 125 | 140 140 165
nxq 4XT7 | 4XT7 | 4XT7 | 4XT7 | 4X7 | 4X7 | 4X7 | 4XQ | 4XQ | 4%X11 | 4X13 | 4%X13| 4X13| 4x13| 4Xx18 | 4x18 | 4x 22
S 7 7 9 9 9 11 11 14 14 17 27 27 27 27 38 | 4115 | 50,65
E 32 32 21 21 21 21 21 27 27 27 27 27 27 27 512 | 642 | 70,2

1. patrz "Instrukcje i Zalecenia" / 1: please see Instruction and Recommendations
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Waga (kg) / Weight (kg)

DN 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Joa 17 17 18 2.1 2.4 32 4.3 6.3 7.8 15,0 23, - - - E g -
Jo.6 = - - 21 2.4 3.1 41 6,1 7.5 141 | 228 - - - - - -

Moment obrotowy przesterowania (Nm) / Operating torque (Nm)

DN 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

DP bar

3 29 4,7 7.8 11,3 17 23 33 48 68 120 189 290 208 481 Q30 | 1250 | 2270
6 3.1 51 84 12 18 25 36 54 78 134 212 316 347 551 980 | 1350 | 2500
10 33 54 838 13 20 26 40 61 88 148 234 342 306 | 622 | 1312 | 1848 | 3005
16 34 57 9.2 13 21 28 44 68 99 162 257 367 | 550 | 850 | 1543 | 2112 | 3535

Aby dobra¢ odpowiedni naped ( sitownik) rekomendujemy zwiekszenie momentu napedowego o wspdlczynnik bezpieczenstwa K-1.5
N.B. In order to choose the right actuator, we recommend multiplying the operating torque figure by a safety coefficient, K=1.5
Minimalny rozmiar rury Y / Minimum pipe diameter Y
Aby zapewni¢ catkowite otwarcie dysku, nalezy upewnic sig, ze wewnetrzna $rednica rury przekracza ponizsze warto$ci
To ensure complete disc opening, make sure that the inner diameter of the pipe exceeds the following values
300 350 400 450 500 600
201 324 379 428 475 573

DN 25 32 40 50
- 12 27 31

250
241

65 80 100| 125 150 200
45 65 90 110 146 | 194

Tabela kotnierzy / Flange chart bia montazu miedzykotnierzowego/ For mounting between flanges

25 32 40 50 65 | 80(1) | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

PN6 EN10g2 V(A | vA)| vA)| v(A)] Vv(A v (D viB) v@A) v v vIA) vA) V(A V(AX X X
PNI0EN1092 | v (A) | V(A) | V(A) | V(A) | V(A) | V(C) [ V(A) | V(A) | V(A | V(A | V(A) | VA) | VA) | V(A) | VA) | VA)| V(A
PN16 EN1092 V(A) | VA) | VA [ VA) | VA | VC) | VA) | VA | VA | VA) | VA) | VA | VA) | VA) | VA) | V(A | v(A
aemes | A [ VA v v [ v [vo v [ve [ ve | v [ ve v | ve v | x| x| ox

X: Montaz nie mozliwy / mounting not allowed

V' Montaz mozliwy / mounting allowed

A, B. C, D: ukfad $rub / Bolt arrangement

(1): dla DN80 PN10-16 z 4 otworami patrz uktad D / for DN80 PN10-16 with 4 holes see bolt arrangement D

B
Obliczenia srub montazowych / Bolt lenght calculation
Montaz Srubami z tbem /Mounting with screws Montaz szpilkami / Mounting with tie-rods
L1 2 A+2T+w+N L2 2 A+2T+2N
L1 L2
T A T N N 1 A T N

J s IS -
Gz 22 R 72

DN 25 32 40 50 65 | 80(1) | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
A 33 33 33 43 46 46 52 56 56 60 68 78 78| 103 114 | 127 | 154
N* 18 24 24 24 24 24 24 26 26 26 32 32 32 32 32 3 40

T = grubosé kotnierza (uzytkownik)

W = grubos¢ podktadki sruby

T - flange thickness (customer)

w = thickness of washer at the screw head

* Max wg EN10g2 PN6/10/16 and ANSI 150 /Max among: EN1092 PN6,/10/16 and ANSI 150.
** Nie dostarczamy osprzetu / We do not supply the bolting.
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Zawory motylowe typu Wafer / Wafer butterfly valve

Rekomendowane typy kotnierzy / Recommended flange types

Norma / Norms Tipo / Type

Tipo / Type 11 Do wspawania / weld neck

Tipo / Type 21 Zintegrowany / integral
EN 1092-1 ' . . . . .
PN6/$0/:|.6 Tipo / Type 02 + 35 Luzna plyta z szyjka do spawania / loose plate with weld ring neck

Tipo / Type 02 + 36 Luzna plyta z ttoczonym kotnierzem / loose plate with pressed collar
Tipo / Type 04 + 34 Luzna ptyta ze spawanym kotnierzem / loose plate with weld neck collar

Plaska kryza / flat face

ANSI B16.1#150° .
ANSI B16.5#150° Kryza z odsadzona pow. czotowa / raised face

Kotnierz luzny / lap joint

Materiaty / Materials
Materiale /7 MaterialZMZ
Componente
Component ZMW ZMW-SN
3 g}rg;s Zeliwo sferoidalne GGG-40- Ductile iron EN GJS 400 - 15 Stal nierdzewna - Stainless steel ASTM A351 gr. CF8-M
2 | Dysk Zeliwo niklowane - Nickel plated Ductile iron EN GJS 400 - 15 Stal nierdzewna- Stainless steel ASTM A351 gr. CF8-M
Disco / Stal nierdzewna - Stainless steel ASTM A351 gr. CF8-M /
Braz-Aluminium - Aluminium-bronze CuAl11Fe4 ASTM B148 C94500 /CuAl11Fe4 ASTM B148 C94500
Trzpier DN25-400
Stem DN2s-40  [MSI 420 AISI 316
3 | Trzpien DN400-600
Stem DN400-600 AlSI 416 AlS| 316
4 | Uszczelnienie :
Liner EPDM / NBR / FKM (Viton®) / PTFE
5 | Tuleja
Bushing PTFE
6 |Podktadka Stal weglowa ocynkowana Stal nierdzewna A4
Washer Galvanized carbon steel Stainless steel A4
7 | Pierscien ISO3075 | Stal sprezynowa Stal nierdzewna A4
Circlip 1SO3075 Spring steel Stainless steel A4
8 | O-Ring .
0-ring FKM (Viton®)
9 |Raczka n - . , o
Lever DN25-150 Aluminium-aluminium / DN200-250 Zeliwo sferoidalne - Ductile iron EN GJS 400-15
10 | Sruby Stal weglowa ocynkowana Stal nierdzewna A4
Bolts Galvanized carbon steel Stainless steel A4

Certyfikaty /  Certifications

Zgodnie z dyrektywg 2014/68 / UE (ex 97/23 / CE PED) In conformity with directive 2014,/68/UE (ex 97/23/CE PED)

Zgodnie z D.M. 174 (dyrektywa 98/83 / CE) oraz UNI EN 1074~  In conformity with D.M. 174 (dlirective 98/83/CE) and with UNI

1:2001 - UNI EN 1074-2:2004 EN 1074-1:2001 - UNI EN 1074-2:2004

Standardy projektowania i testowania (Normy) Design and testing standards (correspondences):

Dtugos¢ konstr.: EN558/1-20 (ISO 5752-20, DIN 3202K1) Face-to-face: EN558/1-20 (ISO 5752-20, DIN 3202K1)

Kotnierz: EN1092 1ISO 7005, ANSI B16.5 #150 Flanges: EN10g2 ISO 7005, ANSI B16.5 #150

Przytacza: EN593, EN12516, ISO 5211, EN1257 Design: EN593, EN12516, ISO 5211, EN12570

Cechowanie: EN19 Marking: EN19

Testy: 100% testowane wg EN 12266 cat. A (ISO 5208 cat. A)  Testing: 100% testing in accordance with EN 12266 cat. A (ISO
5208 cat. A)
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Cisnienie maksymalne / Maximum pressure Temperatura / Temperature

Medium * / Fluids * Montaz / Mounting Temperatura min max’C - Max’C
W LINI / BETWEEN FLANGES | KONIEC LINI / END OF LINE Temperature ¢
. . ciagty / continuous chwilowy / peak
Gazy niebezpieczne 16 bar DN25-200 10 bar DN25-100
Hazardous gases 10 bar DN250-350 NO DN125-600 EPDM -10 120 130
NO DN400-600

NBR -10 80 90

Plyny niebezpieczne 16 bar DN25-400 10 bar DN25-400

Hazardous liquids 10 bar DN450-600 6 bar DN450-600 FKM (Viton®) -10 150 170

Plyny 16 bar DN25-300 10 bar DN25-300 PTFE -10 120 120

Non hazardous liquids

10 bar DN350-500
6 bar DN600

6 bar DN350-500
4 bar DN600

UWAGA: maksymalne ci$nienie robocze spada wraz z wzrostem temperatury: patrz
wykres Cisnienie/Temperatura.

Gazy 16 bar DN25-400 10 bar DN25-400 NB: the maximum working pressure decreas while the temperature increases; please refer to
Non hazardous liquids 10 bar DN450-600 6 bar DN450-600 ‘pressure/temperature” char)
Woda™
o 16 bar
Water 16 bar

* gazy i ptyny niebezpieczne wg 2014/68/EU e 1272/2008 (CLP)
* Do dostaw, dystrybucji i odprowadzania wody (PED 2014/68/EU 11.2b)
" hazardous gas, liquids acc. 2014/68/EU e 1272/2008 (CLP)
“For supply, distribution and discharge of water (PED 2014/68/EU 1.1.2b)

Wykres Cisnienie/ Temperatura / Pressure/temperature chart

bar 104 140 176 212 248 284 320 °F psi
18 261
16 232
14 203
12 174
10 145
8 116
6 87
4 58
2 Krzywa nasycenia para/ciecz ( ciecziwoda)

Liquid - steam saturation line (luid: water) 29
]

40 60 80 100 120 140 160 °C

NIE NADAJE SIE DO PARY. NIE stosowaé, gdy temperatura i ci$nienie sa ponizej lini nasycenia para/ciecz (obszar zakreskowany)
RANGE NOT SUITABLE FOR STEAM. DO NOT use when temperature and pressure are below the liquid-steam saturation line (hatched area)

[/

Spad Ki Ciénienia Medium : woda (1m H20 - 0,098bar) - Spadek ci$nienia przy catkowitym otwarciu zaworu

Head loss Fuid: water (1m Hz0 - 0.098bar) - Head loss with shutter fully opened
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Serie ZMW

Zawory motylowe typu Wafer/ Wafer butterfly valve

Wykres przep’fywu/kat otwarcia zaworu procent natezenia przeptywu przy petnym otwarciu, przy takim samym spadku cisnienia.
Flow rate / opening pOSi tion chart riow percentage on the flow at full opening under the same loss of head.
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Tabela Kv - DN (mc/hnaban Z Kv - DN chart imcn per bar)

DN | MM 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600
ins 1'1/2 2" 2'1/2 3" 4" 5" 6" 8" 10" 12' 14" 16" 18" 20" 24"
10° 0,04 0,05 0,00 0,17 0,26 0,43 0,69 2,6 2,6 35 52 6,9 95 12 19
20° 2,1 2.6 3.8 7.8 15 25 39 52 130 202 292 401 531 683 1055
g :—':; 30° 4,8 6 14 16 31 53 82 142 276 427 617 849 1124 | 1445 | 2234
x 3,: 40° 10 13 33 34 67 115 177 250 599 926 1376 | 1839 | 2437 | 3133 | 4840
E g 50° 19 23 53 60 120 205 316 450 1068 | 1650 | 2384 | 3279 | 4342 | 5609 | 8626
f_’ E 60° 30 38 75 100 199 339 522 713 1768 | 2730 | 3945 | 5425 | 7185 | Q238 | 14272
$8| 70 48 60 98 158 314 535 827 1122 | 2798 | 4322 | 6243 | 8585 | 11371 | 14620 | 22587
80° 73 o1 108 237 471 803 1241 1723 | 4196 | 6483 | 9364 | 12878 | 17057 | 21'930 | 33882
fele} 79 fele] 108 261 518 883 1364 | 2716 | 4611 | 7124 | 10201 | 14152 | 18743 | 24099 | 37232
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Instrukcje i Zalecenia dla serii ZMW

INSTALACJA | TRANSPORT

- Przechowywaé w suchym i zamknietym miejscu.
- Podczas przechowywania dysk musi by¢ cze$ciowo otwarty (Rys. 1).

- Unika¢ uderzen, szczegdlnie nalezy uwazaé, aby zabezpieczy¢: dzwignie,
pokretto, przektadnie slimakowa / sitowniki.

- Nie uzywac¢ dzwigni ani pokretta do podnoszenia zaworu
KONSERWACJA
Zawor nie wymaga konserwacji.

ZALECENIA

Przed przystapieniem do konserwacji lub demontazu zaworu upewnij sie,
ze rury, zawory i ptyny ostygly, ze spadto ci$nienie w ukladzie,

i ze przewody oraz rury zostaty opréznione w przypadku

cieczy toksycznych, zracych lub fatwopalnych.

Temperatury powyzej 50 ° C i ponizej 0 ° C sa niebezpieczne dla ludzi.

INSTALACJA

- Zachowaj ostroznos¢.

- Nie nalezy spawacé kotnierzy do rurociagu po zainstalowaniu zaworu.

- Uderzenia wodne mogg spowodowac uszkodzenia i pekniecia. Nachylenie,
skrecenie i niewspotosiowos¢ orurowania moze narazi¢ zawdr na naprezenia,
Zaleca sie stosowanie potgczen elastycznych aby maksymalnie
zredukowac te efekty.

Dysk musi by¢ czesciowo otwarty (fig. 1).

Trzpien ma wyciety maszynowo rowek N (fig. 2) ktéry wskazuje pozycje dysku;
Wez pod uwage to wskazanie, aby prawidtowo zamontowac¢ dzwignie i
sitowniki .

Montaz mozna wykona¢ z osig trzpienia w pozycji poziomej lub pionowej.

W przypadku, gdy ptyn zawiera zawieszone czastki state (np. piasek

lub inne zanieczyszczenia.) ktére moga sie osadzac, zaleca si¢ montaz
zaworu z 0sig pozioma, i w taki sposéb, aby dolny koniec dysku otwierat sie
w kierunku przeptywu F. (fig. 3).

FIG1

SNO

FIGz2

NO%

D

Sprawdz maksymalne ci$nienie robocze i ograniczenia uzytkowania
w sekgji ,Cisnienie maksymalne”.

N

Umies¢ zawdr miedzy dwoma kotnierzami. Podczas umieszczania
zaworu upewnij sie, ze jest wystarczajgco duzo miejsca, aby nie uszkodzi¢
gumy. Nie montowac¢ uszczelek migdzy zaworem a kotnierzami (fig. 1).

Ea

Instruction and Recommendations for
series ZMW

INSTALLATION AND TRANSPORT

- Keep in dry and closed place.

- While stored, the disc must be partially open (Fig. 1).

- Avoid knocks, take special care to protect lever, hand wheel, gear
boxes/actuators,

- Do not use lever or hand wheel to lift the valve.

MAINTENANCE

The valve does not require maintenance.

Recommendations

Before carrying out maintenance or dismantling the valve, be sure that
the pipes, valves and liquids have cooled down, that the pressure has
decreased and that the lines and pipes have been drained in case of
toxic, corrosive, inflammable or caustic liquids.

Temperatures above 50°C and below 0°C might cause damage to pe-
ople.

INSTALLATION

- Handle with care.

- Do not weld the flanges to the piping after installing the valve.

- Water hammers might cause damage and ruptures. Inclination,

twisting and misalignments of the piping may subject the valve to
stress, once installed. It is recommended that elastic joints be used in
order to reduce these effects as much as possible. The disc must be
partially open (Fig. 1).

The stem has a machined notch N (Fig. 2), which indicates the position

of the disc, consider this indication, in order to mount the levers and
actuators correctly.

The mounting can be made with the stem axis in a horizontal or ver -
tical position. In case the fluid contains suspended solid particles (for
example, sand, impurities, etc.) o solid particles that may leave depo-

sits, it is recommend that the valve be installed with its axis horizontal,

and in such a way that the bottom end of the disc opens in the direc -
tion of flow, F. (Fig. 3)

Verify maximum working pressure and limits of use under section 'ma-
ximum pressure’”.

Place the valve between two flanges. While placing the valve, ensure
there is sufficient space in order in order not to damage the rubber. Do
not mount seals between valve and flanges (Fig. 1).

EA Krakéw 32-050 Skawina ul.Pitsudskiego 39B www.ea.krakow.pl, e-mail: biuro@ea.krakow.pl, tel: +48 12 276-07-70




Ostroznie oczy$é powierzchnie styku. Nie instaluj zaworu motylkowego
w bezposrednim kontakcie z powierzchnig gumows (na przyktad dylatacje);
najlepsza instalacja ma miejsce, gdy guma styka sie z metalem (Fig. 4).
Aby zapewni¢ prawidtowg prace, $rednica wewnetrzna rury musi by¢
wieksza niz warto$¢ wskazana w tabeli.

Nie spawaj kotnierza do rury, jesli zawor zostat juz zainstalowany.

Zaleca sie aby uzywac kotnierzy wymienionych w tabeli.

Jezeli jest to mozliwe, nalezy unika¢ ptaskich kotnierzy do wspawania
(typ EN 1092 01); jesli jednak te kotnierze sg uzywane, nalezy zapewni¢
idealne wysrodkowanie miedzy kotnierzem a zaworem i pamietac,

aby przyspawa¢ doktadnie krawedzie do kotnierza .

Nie pozwél wystepom lub ostrym krawedziom na orurowaniu

uszkodzi¢ gumowej powierzchni zaworu (Fig. 5).

W zaworach typu Wafer, wy$rodkuj zawér na otworach montazowych.
Dokrecaj $ruby na krzyz i stopniowo, aby réwnomiernie roztozyé
naprezenia, zanim korpus i kotnierze zetkng sie z wzajemnie. (Fig. 6).

FIG. 4 FIG. 5

NO

COOY T T J

W przypadku wersji Lug sprawdz, czy $ruby sg prawidiowej dtugosci,

aby umozliwi¢ catkowite $cisniecie uszczelnienia (gumy).

Turbulencje ptynu mogg zwiekszy¢ erozje i skréci¢ cykl zycia zaworu.
Zamontuj zawdr w odlegtosci co najmniej 1 x DN przed, oraz 2-3 x DN

za przytaczami lub kolanami.

W pozycji otwartej zawdr ma wiekszy rozmiar niz nominalny Face to Face.
Sprawdz, czy zadne inne elementy orurowania nie przeszkadzajg lub

nie spowodujg uszkodzen lub awarii (Fig. 7A). Jesli tak,

nalezy zastosowac dystans, aby zawér dziatat prawidtowo (Fig. 7B).

FIG. 7A
| -
UTYLIZACJA

Dla zaworéw pracujgcych z niebezpiecznymi mediami (toksycznymi,
zracymi itp), jest mozliwo$é pozostawania ich resztek w zaworze.

Aby przeprowadzi¢ wymagane czyszczenie, nalezy podja¢ odpowiednie
$rodki bezpieczenstwa i zachowaé ostroznose¢.

Personel odpowiedzialny musi by¢ przeszkolony i wyposazony

w odpowiednie urzadzenia ochronne. Przed utylizacjg rozmontuj
zawodr i podziel jego elementy wedtug typu materiatu. W tym celu
prosze zapoznac sie z literaturg dotyczaca produktu.

Przekaz posortowany materiat do recyklingu (np. materiaty metalowe)
lub utylizacji, zgodnie z lokalnymi i aktualnie obowigzujgcymi przepisami
ochrony srodowiska.

Carefully clean the contact surface. Do not install the butterfly valve
in direct contact with a rubber surface (for example, expansion joints);
the best installation is when the rubber is in contact with metal (Fig. 4).
In order to achieve correct working, the internal diameter of the pipe
must be greater than the value indicated in the chart. Do not weld the
flanges to the tube if the valve has already been installed. It is recom-
mended that the flanges listed in the chart be used. As far as possible,
avoid flat flanges for welding (EN 1092 01 type); if these flanges are
used, ensure perfect centring between the flange and valve, and be
sure to weld exactly edgewise to the flange. Do not let protrusions or
sharp edges on the piping cause damage to the rubber surface of the
valve (Fig. 5).

Centre the valve on holes while using wafer type valves.

Tighten the bolts crosswise and progressively, in order to distribute the
pressure equally before the body and flanges come into contact with
each other. (Fig. 6)
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With regard to the Lug version, check that the screws are the correct
length, in order to allow complete compression of the lining rubber.
Turbulences of the fluid might increase erosion and reduce the life-cycle
of the valve. Install the valve at a distance of at least 1 x DN upstream,
and at a distance of 2-3 x DN downstream, away from fittings or bends.
In the open position, the valve is larger than the nominal Face to Face
value.

Check that no other components of the piping interfere or create dama -
ge or malfunction (Fig. 7A).

If they do, a spacer should be inserted for the valve to operate correctly
(Fig. 7B).

DISPOSAL

For valve operating with hazardous media (toxic, corrosive..) , if there
is a possibilily of residue remaining in the valve, take due safety pre -
caution and carry out required cleaning operation. Personnel in charge
must be trained and equipped with appropriate protection devices.
Prior to disposal, disassemble the valve and separate the component
according lo various materials. Please refer to product literature for
more information. Forward sorted material to recycling (e.g. metallic
materials) or disposal, according to local and currently valid legislation

and under consideration of the environment.
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